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9 Bebedouro
Impu{s@ basculante 1,5 Metros

Caracteristicas e beneficios: Bebedouro basculante de 1,5 metros, desenvolvido

. ~ para garantir eficiéncia no abastecimento e mais
Béia de alta vazao conforto para as vacas. Possui facil higienizacéo,
mantendo a agua sempre limpa, além de estrutura
robusta, oferecendo alta resisténcia, durabilidade e
baixa manutencéo.

Abastecimento rapido e continuo.

Facil Limpeza

*’ Bebedouros basculantes com superficies
g lisas que evitam acumulo de sujeira

Durabilidade

@ Materiais resistentes a corrosao e baixa
manutencao.

Descritivo Técnico

(3] Capacidade 250 Litros
[ Comprimento 1,5 Metros
= Largura 57 cm

| Altura 63 cm

_, Profundidade  35cm

!;Ejf; Estrutura Acgo inox 1,5mm

.7 Acabamento  Galvanizado a fogo

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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W Bebedouro
|mDU{se basculante 2 Metros

Caracteristicas e beneficios: Bebedouro basculante de 2 metros, que garante
abastecimento eficiente e conforto para a vaca.
Bédia de alta vazio Possui alta vazéo, facil limpeza e estrutura
g resistente, ideal para o uso diario com baixa
Abastecimento rapido e continuo. manuteng&o.

Facil Limpeza

Bebedouros basculantes com superficies

g lisas que evitam acumulo de sujeira
Durabilidade
@ Materiais resistentes a corrosao e baixa
manutencao.
Descritivo Técnico
(3] Capacidade 350 Litros
[ Comprimento 2 Metros
= Largura 57 cm
| Altura 75cm

cd Profundidade 35cm

!Mé@ Estrutura Aco inox 1,5mm

-~ Acabamento Galvanizado a fogo

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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ﬂ Bebedouro

mpuse  basculante 2,5 Metros

AUA

Caracteristicas e beneficios: Bebedouro basculante de 2 metros, desenvolvido
para oferecer hidratacdo constante e bem-estar as
r Béia de alta vazio vacas. Conta com excelente fluxo de agua, sistema
¢ pratico de higienizacéo e construcao robusta, sendo
l Abastecimento rapido e continuo. perfeito para uso diario com pouca necessidade de
manutencéo.

Facil Limpeza

Bebedouros basculantes com superficies

ot lisas que evitam acumulo de sujeira
Durabilidade
@ Materiais resistentes a corrosao e baixa
manutencao.
Descritivo Técnico
Py . .
| ] Capacidade 450 litros
) Comprimento 2,5 metros
-~ Largura 57 cm
: |‘ Altura 75 cm

_, Profundidade  35cm
‘g Estrutura Aco inox 1,5mm

-~ Acabamento Galvanizado a fogo

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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Impu

Bebedouro

jlfgrg basculante 3 Metros

Caracteristicas e beneficios: Bebedouro basculante de 2 metros, que garante
abastecimento eficiente e conforto para a vaca.
Béia de alta vazio Possui alta vazao, facil limpeza e estrutura
I'/ resistente, ideal para o uso diario com baixa
g Abastecimento rapido e continuo. manutencao. Fixac&o direta ao chdo. Acabamento
do suporte inferior em ago carbono galvanizado a
Facil Limpeza fogo

Bebedouros basculantes com superficies

4 lisas que evitam acumulo de sujeira
Durabilidade
@ Materiais resistentes a corrosao e baixa
manutencao.
Descritivo Técnico
@ . .
| | Capacidade 200 litros
) Comprimento 3 Metros
- Largura 39cm
, Altura 75cm

cd Profundidade 23 cm

!/éj; Estrutura Aco inox 1,5mm

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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i  BOMBA DE VACUO

lmpulse TRILOBULAR
IF-5680

41'!,
’ﬂ\‘

:% Assista ao video do produto

Eficiéncia

é\ Maior vazao com melhor
aproveitamento de kW

! . , , .
Baixo nivel de ruido na linha

Operacao silenciosa
d \-I

Conforto

Ordenha mais suave para a vaca

A bomba a vacuo trilobular é uma das partes mais
importantes do sistema de ordenha mecanica. Ela é
responsavel por criar o “vacuo” (pressao negativa) que
permite retirar o leite da vaca de forma continua e segura.

Descritivo Técnico

IC>] Motor IP55 | IR3

¥ KW 15

kWh

g Poténcia 20cv
€1 RPM 1770

‘ﬁ Pintura Eletrostatica
.|<ij§| Bomba Trilobular

@;ﬁ Capacidade 5680 Litros

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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(Bt  VENTILADOR
mPuse  MODELO 1.6

Caracteristicas e
beneficios:

' Hélice em polimero injetado

.O‘ Leve, resistente e de alta
‘ durabilidade.

O ventilador Cowcoller 1.6 oferece alta eficiéncia e grande
Operagﬁo silenciosa volume de ar, promovendo melhor conforto térmico para as
|||"||'|'|'|' Funcionamento com baixo nivel de vacas. Seu envolvente tubular reduz turbuléncias, protege a

L . hélice e permite instalacdo versatil, sendo ideal para sistemas
ruido, ideal para ambientes de - . .
) com aspersao em diferentes ambientes.
confinamento.

~ < Descritivo Técnico
Protecao e durabilidade

@ Estrutura com envolvente tubular Diametro externo: 1600mm.
gue protege a hélice e aumenta a
vida Util. Ruido: 72dB.
Poténcia: 0,75KW
Torque: 14 Nm
Acionamento por: Motoredutor acoplado

Volume do deslocamento 65000 m3/h.

de vento:
Velocidade do 3,5 m/s a 15 metros de
vento: distancia em tunel.

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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(Bt  VENTILADOR
mPuse  MODELO 1.8

Caracteristicas e
beneficios:

' Hélice em polimero injetado

.O‘ Leve, resistente e de alta
‘ durabilidade.

'||||||"""' Operacao silenciosa
Funcionamento com baixo nivel de

l )) ruido, ideal para ambientes de
confinamento.
Protecao e durabilidade

@ Estrutura com envolvente tubular
gue protege a hélice e aumenta a

vida util.

O ventilador Cowcoller 1.8 ¢ indicado para aplicacfes
exigentes, oferecendo alto volume de ar que melhora o conforto
térmico das vacas. Seu envolvente tubular otimiza a ventilagéo,
protege a hélice e mantém as camas mais secas, reduzindo o
estresse térmico e a poeira.

Descritivo Técnico

Diametro externo: 1800mm

Ruido: 68dB.

Poténcia: 1,1KW.

Torque: 26 Nm.

Acionamento por: Motoredutor acoplado
Volume do deslocamento 95000 mz/h.

de vento:

Velocidade do 3 m/s a 15 metros de
vento: distancia em tunel.

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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(Bt  VENTILADOR
mPuse  MODELO 900

Caracteristicas e
beneficios:

' Hélice em polimero injetado

.O‘ Leve, resistente e de alta
‘ durabilidade.

Operacao silenciosa
Funcionamento com baixo nivel de

O ventilador Cowcoller 900 ¢é indicado para aplicaces
exigentes, oferecendo alto volume de ar que melhora o conforto
térmico das vacas. Seu envolvente tubular otimiza a ventilagéo,

l: ) rufdo, ideal para ambisntes dé protege a hélice e mantém as camas secas, reduzindo o estresse

) térmico e a poeira.
confinamento.

~ < Descritivo Técnico
Protecao e durabilidade

@ Estrutura com envolvente tubular Diametro externo: 200mm
gue protege a hélice e aumenta a
vida Util. Ruido: 60dB;
Poténcia: 0,75KW.
Torque: 14 Nm.
Acionamento por: Motoredutor acoplado.

Volume do deslocamento 65000 m3/h:

de vento:
Velocidade do 3,5 m/s a 15 metros de
vento: distancia em tunel.

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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|mu|3g CHILLER

Resfriamento eficiente

Mantém a qualidade do leite desde a
ordenha.

@ Alta capacidade
Atende diferentes niveis de
producdo com eficiéncia.

Confiabilidade no controle
Temperatura estavel para melhor
<> <> conservacao.

Garante resfriamento rapido do leite, preservando sua
qualidade e aumentando o tempo de conservacao.
Desenvolvido para atender diferentes volumes de
producéo, oferece desempenho confidvel e adaptacéo as
necessidades de cada fazenda.

Descritivo Técnico

Sistema Chiller de leite
Capacidade 1.000 a 10.000 L/h
Controle Alta precisao
Construgao Linha industrial

Resfriamento
rapido do leite

Aplicagao

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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(E\i  TROCADOR DE
mpUise CALOR GAXETADO

Resfriamento imediato

Reduz a temperatura logo apoés a
ordenha.

Alta resisténcia
Construcao robusta para uso
continuo.

Vedacao eficiente

Evita perdas e garante melhor
desempenho.

Realiza o resfriamento imediato do leite apds a
ordenha, ajudando a preservar suas caracteristicas e
garantindo maior eficiéncia no processo. Desenvolvido
com materiais resistentes, oferece desempenho
confiavel e durabilidade no uso diario.

Descritivo Técnico

Sistema Trocador de calor
Capacidade 1.000 a 10.000 L/h
Construcao Placas em inox
Vedacgao Gaxetas EPDM
Aplicacao Resfriamento do leite

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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(B\f  RESERVATORIO
mpulse  BUFFER IF 500

Equipamento em a¢o inoxidavel utilizado para
armazenamento temporario do leite cru antes do
processamento ou pasteurizacao, garantindo fluxo
continuo e estabilidade na producéo..

Mantem o Resfriamento
Preserva a qualidade do Leite

.. -y Alta resisténcia
Descritivo Técnico

Construcdo robusta para uso

@
&

Sistema Controle de nivel e continuo.
temperatura
. Vedacao eficiente
Capacidade 500 LT M ¢
@ Evita perdas e garante melhor
Construcao Aco inoxidavel @ desempenho.
Vedacao Facil Higienizacao
. . Armazenamento de
Aplicagao

Leite

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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Proporciona escovacgao continua que estimula o
comportamento natural das vacas, reduz o estresse e
melhora o bem-estar. Com acionamento automatico e
sistema de seguranca, garante conforto, higiene e mais
qualidade no dia a dia dos animais.

Descritivo Técnico

Motor

Acionamento

Sistema de
Seguranca

Funcao Adicional

Aplicagao

www.lmpulsefarm.com.br

SOFTBRUSH 360
S e —

300 W

Automatico
por contato

Reversao contra
sobrecarga

Anti-enrolamento

Escovagdo continua

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.

Uso continuo

Mantém as vacas mais relaxadas ao
longo do dia.

Ativacao inteligente

A vaca utiliza quando precisa, com
mais conforto.

Protecao integrada

Movimento seguro, evitando

<>'<> desconfortos.
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impulse PRENSA IF - 600

2 e

<J9J/ Mais conforto no ambiente
Mantém o espac¢o mais seco e

@ adequado para descanso.

<« Bem-estar animal

D,

) Reduz contato com umidade e
=/ melhora a higiene.

vV i ve Rv= R/

A torre de tratamento com prensa IF-600 processa até

50 m?h, separando o excesso de agua dos dejetos e Ambiente mais saudavel
entregando fibra com cerca de 30% de matéria seca. O Ve .
sistema pode operar manual ou automaticamente por \ Contribui para melhor qualidade
sensor de nivel, e a 4gua separada é direcionada as de vida das vacas.

lagoas para reutilizacdo em fertirrigacdo ou limpeza dos
corredores.

Imagem com prensas IF-1000 e Peneiras estatica

Descritivo Técnico

Largura 600mm
Capacidade Até 50 m3/h
Poténcia 1,1 kW
Torque 346 Nm

Aco galvanizado com

Construcao
§ rolo emborrachado

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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impulse PRENSAIF - 1000

2 e

@’ Mais conforto no ambiente
@ Mantém o espac¢o mais seco e

adequado para descanso.

Bem-estar animal

Reduz contato com umidade e
melhora a higiene.

Proporciona separacao eficiente dos dejetos, reduzindo Ambiente mais saudavel
o volume de residuos e facilitando o manejo na fazenda.

O sistema contribui para um ambiente mais limpo, com \ Contribui para melhor qualidade
melhor aproveitamento dos subprodutos e mais de vida das vacas.

organizacéo no dia a dia da operacéo

Imagem com prensas IF-1000 e Peneiras estatica

Descritivo Técnico

Largura 1000mm
Capacidade Até 100m3/h
Poténcia 1,1KW
Torque 345 Nm.

Aco galvanizado com

Construcao
¢ rolo emborrachado

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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moulse  PENEIRA ESTATICA

Ambiente mais limpo

C ey Reduz actimulo de residuos no
ﬂ local.
&7

@/ Mais conforto
Mantém areas mais secas para 0s
Q animais.

Sustentabilidade

v Aproveitamento eficiente dos
subprodutos.

Processa até 150 m?/h de dejetos liquidos, separando a
fibra por drenagem na tela inclinada, realiza a separacéo
eficiente de sdlidos e liquidos de forma simples e
continua, reduzindo a carga de residuos e facilitando o Imagem com a Peneira estética e prensa IF-1000
manejo. Contribui para um ambiente mais organizado e R T

sustentavel, com melhor aproveitamento dos materiais
gerados.

Descritivo Técnico

Sistema Peneira estatica

Capacidade Até 150 m3/h

Tela inclinada

Construcao .
em ago inox

Separacao por
gravidade

Funcionamento

Tratamento

Aplicacao de dejetos

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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2 e

Descritivo Técnico

Sistema de Tragcao

Acionamento

Poténcia

Controle
Construcao

Componentes

Alimentacao

SCRAPER

Remocao eficiente

Remove dejetos de forma continua,
mantendo o ambiente limpo e seco.

Estrutura robusta

@ Tracao em aco reforcado e laminas
de uretano garantem durabilidade e
alto desempenho.

Controle por drive com ajuste via
smartphone e arraste por cabo de
aco resistente.

! Operacao pratica

O Scraper IF - 100 é uma solucéo eficiente para a
remocao automatica de dejetos em instala¢des
pecuérias. Com estrutura reforcada, laminas de
uretano de alta resisténcia e acionamento por drive
com ajuste via smartphone, oferece limpeza continua,
operacgdo simples e alta durabilidade.

Cabo de ago 3/8" ou 1/2

Redutores com
engrenagens helicoidais

1,1 kW
IHM touch screen 7"

Aco galvanizado
reforcado

Laminas em poliuretano
e roldanas NoBearing

Caixa de entrada
com controle de vazao

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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Impulse
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Mais higiene
Mantém o ambiente sempre
limpo.

Eficiéncia no uso da agua

Distribuicao uniforme
sem desperdicios.

Realiza a limpeza automatica das instalacées de
forma eficiente, garantindo a remocéo dos residuos e
melhorando as condi¢cdes do ambiente. Proporciona
praticidade no manejo e reduz a necessidade de
operacdo manual no dia a dia.

Descritivo Técnico

Sistema Valvula de flush
Acionamento Pneumatico

Controle Automatico programavel
Distribuicao Difusor integrado
Aplicagao Limpeza de instalagdes

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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Impujlfse

Mais higiene
Mantém o ambiente sempre
limpo.

Eficiéncia no uso da agua

Distribuicéo uniforme
sem desperdicios.

Realiza a limpeza automatica das instalacées de
forma eficiente, garantindo a remocao dos residuos e
melhorando as condi¢cdes do ambiente. Proporciona
praticidade no manejo e reduz a necessidade de
operacdo manual no dia a dia.

Descritivo Técnico

Sistema Valvula de flush
Acionamento Pneumatico

Controle Automatico programavel
Distribuicao Difusor integrado
Aplicacao Limpeza de instala¢oes

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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2F  PROGRAMADOR

MPUSe  5E | IMPEZA

Mais controle

Gerencia automaticamente os
ciclos de limpeza.

Automatiza os processos de limpeza, garantindo
padronizacéo e eficiéncia na higienizacdo das
instalagcdes. Reduz a necessidade de intervengéo
manual e contribui para maior seguranca e qualidade
NO Processo.

Precisao na dosagem

Descritivo Técnico Evita desperdicios e melhora a
eficiéncia.
Sistema Programador de limpeza
Controle Ciclos automaticos r “ Higienizagao completa
L . @ Garante limpeza uniforme em todo o
Dosagem Precisdo de quimicos N 4 distemna.

Compatibilidade Sistema CIP

Higienizacao de

Aplicagao . ~
plicag instalacoes

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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A Bomba para Dejetos DMP-7,5 [ 10 / 15 foi
desenvolvida para o bombeamento eficiente de dejetos
com alta consisténcia, oferecendo robustez,
durabilidade e operacéo confiavel em sistemas
pecuarios. Projetada para suportar condigdes severas,
trabalha com presenca de soélidos e impurezas sem
comprometer o desempenho, sendo ideal para uso
continuo em confinamentos, free stall e fazendas
leiteiras.

Descritivo Técnico

Sistema Bombeamento de dejetos
Motor IP55 K11 - Regime S1
Frequéncia 60 Hz

Rotacdo Min. 1770 RPM

Estrutura Galvanizada a fogo
Estrutura Galvanizada a fogo

Manejo e transporte de

Aplicagao
plica¢ dejetos pecuarios

www.lmpulsefarm.com.br

ﬂ BOMBA PARA DEJETOS

MPUSE  HMP-7.5/10/15

Mais estabilidade

Eixo mancalizado em 6 pontos
para funcionamento suave e maior
vida util.

Alta resisténcia a impurezas

Projetada para bombear dejetos
com solidos sem perder
desempenho.

Protecao e durabilidade

Vedacao eficiente e estrutura
galvanizada para uso continuo em
ambientes severos.

© 2026 Impulse Farm. Todos os direitos reservados.
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